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1.a. Sorolja fel az anyagzaré kotések csoportjaba tartozd kotbeljarasokat! Minden
kétbeljarashoz adja meg az elemek kdzott Iétrehozott kdtéstipus megnevezését!

1.b. Mi a hegesztett kotés? Abraval illusztralia a hegesztett szerkezetek kotésekre
bontasat! Sorolja fel a hegesztett kdtések részeit!

1.c. Vazlattal illusztraltan mutassa be a hegesztett kotések tipusait! Az osztalyozasi
szempont vagy az elemek egymashoz viszonyitott helyszete, vagy a koétések
varratfajtai legyenek (csak az egyik lehetéséget valassza)!



2.a. Sorolja fel a hegesztd, forraszté és vago eljarasok I1ISO 4063 szabvany szerinti
fécsoportjait! (Részletek nélkul, csak felsorolas).

2.b. Adja meg az SWI, a BKIl, a VFI négy alvaltozata és az FH szamjelét!
SWI:

BKI:
VFI (1):
VFI (2):
VFI (3):
VFI (4):
FH:

2.c. Vazolja a kdvetkez6 varratfajtak keresztmetszeti képét:

a: egyoldali Y varrat:

b: egyoldali fél U varrat (merdleges kdtésben):

c: egyoldali sarokvarrat (atlapolt kétésben):

d: kétoldali (szimmetrikus) V varrat:

e: kétoldali fél V varrat tompakotésben:

f: kétoldali sarokvarrat (meréleges koétésben):
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3.a. Sorolja fel a jol hegeszthet6 fémotvozetek ismérveit! (Csak felsorolast kériink!)

3.b. Milyen fémotvdzetekbdl készilnek hegesztett szerkezetek? Milyen szamjeggyel
kezdddik a szamjellk?

3.c. Soroljon fel a hegesztett acélszerkezetek anyagainak CR ISO 15608 szerinti 11
fécsoportjat!



4.a Ismertesse a hegesztési dsszeallitasi rajzokon alkalmazott varratjelolés felépitését!

4.b. Mi a neve a rajzjelen a referenciavonallal parhuzamos szaggatott vonalnak? Mit
lehet vele jeldIni? Valaszat vazlattal illusztralja!

4.c. Sorolja fel azokat a szempontokat, amelyek alapjan egy adott célra a
legalkalmasabb hegesztbeljaras megvalaszthatd!
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5.a. Abras magyarazattal ismertesse a vékonyhuzalos keskenyréshegesztést! Milyen
térbeli pozicioban lehet ezzel az eljarasvaltozattal hegeszteni?

5.b. Ismertesse a munkatéri vakuum nagysaganak hatasat a sugarnyalab széttartasara
(divergencigjara) és a beolvadasi alakra! Milyen elnevezés(i és kodszamu
eljarasvaltozatokra vonatkozik a kérdés?

5.c. Allandé hegesztégép teljesitmény esetére abrazolja a |ézersugarhegesztés
beolvadasi mélységének és hegesztési sebességének flggvénykapcsolatat!
Mutassa be, hogy 1 mm beolvadasi mélységhez altalanosan nem a kdzhiedelem
szerinti 1 kW gépteljesitmény sziikséges!



6.a. A lehetd6 legpontosabban értelmezze az alabbi (MSZ EN 287-1 szerinti)
hegesztomindsitésre utalo jelet!

EN 287-1135P FW 1.2 S t15 PF ml

6.b. Ismertesse a hegesztéstechnoldgiai eljarasvizsgalat folyamatat! Ki allithatja ki a
WPAR jegyz6konyvet?

6.c. Melyik szabvany vonatkozik a hegesztett kotések eltéréseinek atvételi szintjeire? A
104 kodszamu hibat melyik atvételi szint engedi meg?
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